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Formede Ladninger. 


Her diskuteres den konisk formede ladning. 

Hovedmålet med en formet ladning er at skære et lille hul, kastede en tyk metalplade, det 
meste af tiden bruges den til at penetrere tykt armeret stål. 

Der er brugt en kegleform af metal inde i et rør, denne kegle kaldes lineren. 

Et godt sprængstof med en høj VoD som PETN kan også klare sig meget godt uden en kegle, 
hvis det er et plastiksprængstof. Som semtex eller C-4. 

Foringen placeres inde i røret som vistved c. 


blasting cap 


stand 


Disse er et resultat af tests: 


a) Uden kegleform i ladningen. b) Med en 
kegleform i ladningen. c) Med en liner” i 

kegleform i ladningen. d) Med en liner” i kegleform 
i ladningen i en vis højde. 


”en kegle lavet af kobber (eller et andet "blødt" metal). 


Denne kegle vil blive presset med vrangen ud på grund af sprængstoffet bagved, og spidsen 
af keglen (10% af hele keglen) vil skyde ud, og resten af keglen, siderne vil kollapse med 
vrangen ud og danne en hale bagved punktet nedad. 

Dette vil ikke være fast metal, der flyver ned, men metallet vil blive flydende af det enorme 
tryk og derefter blive fordampet og derefter blive til plasma, og så til sidst skære et hul i, 

hvad det end står på, og alt dette sker i 8/1000. af en 

anden. 

Det vil præstere bedre på stål end på træ, da træ har en lavere densitet og vil være mere som 
hvis du sammenligner at slå på træ eller at slå på glas med en hammer, vil træ have en 

bule, og glasset vil knække. 


[<< emmer ——————— CC Her kan du se resultatet 
af den stråle, der er dannet ved at bruge 
SEER» forskellige former 
for liners. 
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Først skal du have en cirkel skåret ud af en cola-dåse. 


Fra denne cirkel skal du lave en kegle, denne kegle vil blive kaldt foret som allerede nævnt ovenfor, 
du skal lave et snit i cirklen til præcis midten. 


Jeg brugte en cirkel med en diameter på 50 mm. Dette foldes derefter og krølles op til en 
kegle, du kan øve dig med papir først, for at få følelsen af det. 
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Så efter du har lavet keglen, skal du lime den. Jeg brugte superlim som er hård på få sekunder. 


Når du har limet din kegle, så den bliver som du vil have den, skal du indsætte den i et PVC-rør eller 
lignende. PVC-røret er 25 mm ID, så når du krøller din kegle sammen, kan du måle diameteren på den, 
så når det kommer til 253 mm diameter, ved du, at du kan stoppe med at rulle den op og holde den med 
fingrene og derefter lime den. 

Faktisk ville det være ideelt at bruge et martini-glas uden stilk, endnu bedre end en kobberkegle. 

Men det er en lille smule dyrere, da du skal købe en masse martini-glas og brække stilken på dem og 
derefter "blæse det op". 


PVC-røret her er 25 mm ID og 90 mm langt, og selvfølgelig er keglernes diameter også 253 mm 
OD. 
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Med min varmelim smeltepistol limede jeg keglen ind i PVC-røret. 


Sådan skal det se ud fra den anden side, sørg for at keglens spids er præcis i midten 
ellers går strålen ikke lige ned. 
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15 g AN-gødningskvalitet. 1,55 g TCAP. 


x 


Okay, det er forkert, jeg lavede en ny test med 13gr AN og 3gr AP (2:8 ratio), og dette virker 
MEGET bedre. 


Hurtig tutorial om at lave APAN. 


Hældte APAN i røret. Trykte lidt på APAN. 
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Dette er sprænghætten, lavet af et sugerør, med presset TCAP. 


Efter at have tapet sprænghætten op og sat sikringen i, trykkede jeg den forsigtigt ind i APAN'en, trykkede derefter lidt 


på APAN'en og tilføjede mere APAN og trykkede også på den. 
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Læg noget silkepapir ovenpå for at forhindre sprængstoffet i at falde ud, og tap det derefter op. 


Standen af, disse er 3 stykker af en metalpind, som kun er 2 mm i diameter. Enderne er bøjet en smule, så 
det vil give den formede ladning bedre stabilitet, når man står oven på skiven. 


Her kan du se standoffet fastgjort til den formede ladning, på det andet billede kan du se keglen igen, og på 


det tredje billede, hvis du ser godt efter, kan du se standoffsene. 
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Og endelig resultaterne: 


Med standoff 1:10 forhold APAN. 


Ladningen placeret ved siden af den anden ladning, som jeg vil fortælle dig mere om senere. 


Med standoff 1:4 forhold APAN. 
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Uden standoff: 


Sammenligne: 
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1. test: APAN 16g med standoff 3 cm høje ben; 2:8 forhold APAN. 
2. test: APAN 16g med standoff 3 cm høje ben; 1:10 forhold APAN. 
3. test: APAN 15g uden afstand; 2:8 forhold APAN. 


